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JETMASTER

LARGES POSSIBILITES D’INJECTION, POTENTIEL ILLIMITE

h e GROUPE CHEN HSONG est le N°1 mondial des constructeurs de presses a injecter. Sur un site ultra-moderne de

plus de 150 000 m* couverts situé dans la province de Shenzen en Chine, il produit actuellement 1000 unités par mois.

La presse a injecter JETMASTER série LARGE, fermeture 3 plateaux a genouillere, économe en énergie, de 650 tonnes a
2600 tonnes de force de fermeture, est votre partenaire idéal pour la production de piéces automobiles, de containers indus-
triels, de grande piéces ménageéres ou pour le mobilier etc... Les plateaux fixes et mobiles sont congus en tenant compte de
I'analyse “éléments finis“ En accord avec un espace entre colonnes et entre plateaux maximum la précision et la rigidité
mecanique sont considérablement augmentées.

La conception modulaire de la pompe n‘augmente pas seulement la flexibilité du systéme hydraulique mais permet aussi des
cycles simultanés et un systéme d'économie d'énergie avance. Le systéme électronique de variation de vitesse économiseur
d‘énergie de fabrication japonaise ou europeenne permet des performances en débit et pression proportionnelles amélio-
rées. En comparaison avec des pompes standards, les gains en consommation électrique peuvent atteindre 40 % (dépen-
dant des applications). Le nouveau design circulaire des plateaux avec une répartition ameéliorée est garantie pour 10 ans.
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UNITE D’INJECTION

e \/is et cylindre nitrurés
e Encodeurs optiques haute résolution pour la précision de l'injection
® Injection par deux vérins jumelés compacts

® Décompression pour éviter a la buse de couler

® Controle de contrepression
@ Un double vérin équilibré garantie le maintien et la pression de l'unité d'injection et évite les fuites de matiéres

@ Maintenance de I'ensemble buse, cylindre et vis facilitée par la possibilité de pivotement de I'unité d'injection commandée
hydrauliqguement
@ En option accumulateur permettant d‘augmenter les vitesses d'injection

@ Lubrification centralisée automatique avec unité de dosage a chaque point

® Reégulation PID des tempeératures de buse et cylindre. Fonction auto-purge facilitant les opérations de changement de cou-
leurs

@ Entrainement direct de la vis par moteur hydraulique 2 pistons radiaux. Le couple élevé permet de transformer la plupart
des matériaux dans des temps de plastification courts

® La sécurité de démarrage a froid assure que la vis ne fournera pas avant l‘atteinte de |a température consigne
® La vanne servo proportionnelle a haute frequence BOSCH est equipée du contréle de position LVTD en boucle fermée

e En complément le contréle en boucle fermée de la pression par notre commande électronique permet d'obtenir une gran-
de precision de pression et vitesse d injection

® En option et développée par CHEN HSONG, la vis spéciale D-WAWE permet une grande stabilité de mélangeage et de
débit pour la production de grandes pieces.

PLATEAU CIRCULAIRE EXCLUSIF (breveté)

® Nouveau design des plateaux a formes circulaires (Brevet ZL 01 2 57876.2)

@ e design est constitué d'un plateau de base avec un centrage circulaire, 4 trous de guidages, une
structure intérieure de forme circulaire renforcée a l'arriere du plateau, des nervures reliant les struc-
tures intérieures et extérieures. La structure extérieure renforcée est circulaire ou ovale sur le dessus
du plateau

® Le plateau circulaire optimise les champs de distribution des efforts, réduit la concentration des efforts et prolonge sa durée
‘ de vie

® Le plateau circulaire satisfait aux facteurs de sécurité requis, apporte des avantages supplémentaires d'economie de matie-
re, de rigidité accrue et de plus grande solidité. Convenant a toutes les presses a injecter.
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UNITE DE FERMETURE

® Plateaux de fermeture de grande rigidité concus par la méthode FEA
@ Patins réglables de support plateau mobile
@ Rainure en T pour faciliter le montage des moules

@ Colonnes hautes rigidités avec surface durcie par induction et chromée dure

® Réglage automatique de la hauteur de moule et de la force de fermeture
@ Sécurité électrique, mécanique et hydraulique de fermeture
@ Profil de fermeture a 4 étages
e Circuit hydraulique régénératif raccourcissant les temps de cycle et augmentant le rendement

@ Systéme d'éjection multiple
® Commande noyau hydraulique

® Batterie d'eau de refroidissement moule

e Porte opérateur a commande électro-pneumatique

® Protection basse pression des moules.

HYDRAULIQUE ECONOMISANT L’ENERGIE

® La pompe a vitesse variable électronique est I'élément prépondérant économiseur d'énergie avec des
caractéristiques de pression et débit proportionnels améliorés. La consommation électrique peut étre

réduite de 40 % et plus par rapport & une pompe conventionnelle (en fonction des applications)
@ La perte d'énergie et le pré-chauffage sont réduits puisque le débit et la pression sont constam-
ment adaptés a la demande. Une température basse de I'huile réduit les frais de refroidissement
e En combinaison avec une pompe a capacité augmentée, les vitesses d ouverture/fermeture,
d'injection et d'éjection peuvent étre augmentées de 20 % et plus.
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